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(^Resumen: 

Frocedimiento de obtencion de grabaciones para al- 
canzar efectos opticos, de cambio de dibujos y colo- 
res especialmente en calzados, prendas deportivas y 
rnarroquinena, consta de dos operaciones sucesivas, 
alcanzando en la primera el grabado, en el anverso 
(2.a) de un soporte (2) de PVC flexible y transpa- 
rente, de una superficie estriada (2.1) que define una 
sucesion continua de prismas triangulares y una se- 
gunda operacion en la que, mediante serigraffa, tam- 
pografia o similar se trasladan, al reverso (2.b) del 
soporte (2), unos motivos en correspond en ci a con el 
grabado de # la primera fase. Estas dos operaciones 
pueden variar su orden de ejecucion realizando pri- 
mero el traslado de los motivos y luego cl grabado. 
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DESCRIPCION 

La presents memoria descriptiva tiene como 
fin la declaration del objeto de una Patente de 
Invencidn, que como el enunciado indica, se trata 
de "Proceduniento de obtencion de Grabaciones 
para alcanzar efectos opticos, de cambio de dibu- 
jos y colores especialmente en calzados, prendas 
deportivasy marroquineria" . 

Se conoce ya la ejecucion de cuadros y ob- 

i'etos ornamen tales, en los que, dependiendo de 
a orientacion con la que se contemple el cua- 
dro o el objeto ornamental correspoadiente, se ve 
un motivo diferente. Esta tecnica se ha aplicado 
tambien para la ejecucion, por ejemplo, de llave- 
ros, tarjetas y elementos analogos, en los que, de 
nuevo, segun se posicione el llavero o la persona 
que lo contemple, se aprecia un motivo diferente. 

En todos estos casos, el soporte base, sobre el 
que se imprimen los motivos cam bi antes, es un 
elemento rigido, generalmente en PVC o.plastico, 
pero siempre con una constitucion rigida y frente 
a esta realizacion rigida se preconiza ahora un 
procedimiento que per mite obtener tales moti- 
vos cambiantes, pero sobre un soporte flexible; 
de manera que resulta aplicable a la industria del 
calzado, en prendas deportivas y marroquineria, 
como aplicaciones preferentes. 

Para comprender mejor la naturaleza del in- 
vento, en los pianos adjuntos representamos, a 
titulo de ejemplo meramente ilustrativo y no li- 
mitative, una forma preference de realizacion in- 
dustrial, a la que nos remitimos en nuestra des- 
cripcion. Y sobre dichos pianos. 

La figura 1 es una vista en perspectiva y es- 
quematica que muestra a un molde (1) sobre el 
que se ban determinado unas estrias (1.1), cuyo 
perfil se aprecia en el detalle ampliado de esta 
figura. 

Las figuras 2 y 3 son sendas vistas en perspec- 
tiva y esquematicas que muestran como, a traves 
del molde (lY se conforma sobre la cara (2.a) de 
un soporte de PVC transparente y flexible (2), 
unas estrias (2.1), cuyo perfil se aprecia en el de- 
talle ampliado de la figura 3. 

La figura 4 muestra en perspectiva al soporte 
(2) volteado; de manera que se ve ahora por su 
reverso (2. b), quedando las estrias (2.1) del an- 
verso (2.a) en la parte inferior. 

Las figuras 5 y 6 son sendas vistas en pers- 
pectiva que muestran el traslado, sobre el reverso 
(2.b) del soporte (2), de unos motivos cualquiera. 

La figura 7 es una vista en perspectiva del 
soporte (2) con un fondo (3) que recubre la parte 
de los motivos del reverso (2.b). 

Las figuras 8 y 9 son sendas vistas en alzado 
que muestran las dos visiones diferentes que se 
obtienen de los motivos trasladados al soporte (2) 
por el efecto optico del estriado (2.1). 

De acuerdo con la presente invencidn, se inicia 
el procedimiento con la fase de grabado; para ello, 
se obtiene inicialmente un molde (1) de magnesio| 
sikcona o similar, que, en una de sus caras (1 aj 
presenta un estriado longitudinal (1.1), definiendo 
asi una zona superficial de dicha cara (La) que 
tendra el contorno deseado en cada caso y que 
toda esa zona estara ocupada por dicho estriado 
longitudinal (1.1) que da origen a una sucesion de 



crestas y valles, a mo do de diente de sierra (Ver 
figura 1) ' v 

Con un molde o electrodo (1) de magnesio asi 
conformado, se monta este en la correspondiente 
maquina de alta frecuencia que median te calen- 
tamiento capacitivo transmite su estriado longi- 
tudinal (1.1] a una pieza soporte (2) de PVC o 
material analogo que presenta dos car ac tens ticas 
fundamentals; una la de ser transparente y la 
otra la de presentar una constitucion flexible (ver 
figuras 2 y 3). 

El estriado que se conforma asi sobre el so- 
porte de PVC (2) y que se senala en la figura 3 
con la referenda (2.1) da origen a una superficie 
constituida por una sucesion continua de prismas 
triangulares adosados, en la que cada prisma tiene 
como base una de sus alargadas caras rectangu- 
lar es y sus caras later ales menores son triangulos 
isosceles. 

Por otro lado se dibujan los motivos corres- 
pondientes que, median te cualquier proceso con- 
vencional, serin despues trasladados al soporte 
(2) de PVC transparente y flexible. 

Para el traslado de estos motivos se optara 
preferentemente por un proceso de serigrafia o 
de tampograna. En el caso de utilizar serigrafia, 
se realizara el correspondiente motivo o motivos 
sobre una o mas pan tall as, depositando en ellas 
tintas que despues son rastreadas por una regleta 
para efectuar asi, sobre el soporte de PVC (2) el 
dibujo correspondiente. 

En el caso de utilizar tampografia, el motivo 

0 motivos correspdndientes se realizan sobre una 
placa metalica; de manera que en los bajo re- 
lieves del dibujo se deposita tinta para despues, 
un tampon de silicona tornar esta tinta de los 
bajo relieves y con ella el dibujo asi definido, 
trasladandola por tamponado sobre el soporte de 
PVC (2). 

■ Como un posible ejemplo de realizacion prac- 
tica no limitativo vamos a suponer que utilizamos 
el proceso de serigrafia y dentro de el, dos pan- 
tallas, aunque ldgicamente se comprende que el 
numero de pantaUas podrfa variar y con el, el de 
motivos a imprimir sobre el soporte de PVC (2), 
pudiendo ser una sola pantalla, dos, o mas de dos 
sin que con ello se altere en nada la esencia de la 
invencidn. 

Siguiendo con el ejemplo de realizacion prac- 
tica, en primer lugar se dibuja un motivo formado 
por la figura de un "barco" y la palabra tt PEZ" 
y despues se hace otro dibujo formado por dos 
parejas de los numeros "31" y w 4", 

De estos dos dibujos se obtiene su negative y 
se trasladan a las dos pantaUas de serigrafia. 

Si denominamos anverso del soporte de PVC 
(2) su cara por donde finalmente debe ser mirado 
y reverso su cara posterior, el anverso, senalado 
con la referencia (2. a) es la cara en donde se ha 
conformado el estriado (2.1) y el reverso (2.b) es 
una cara totalmente iisa. 

Sobre esta cara lisa o reverso (2.b) es sobre 
donde se ha de trasladar los motivos de las dos 
pantaUas de serigrafia tal y como se indica en las 
figuras 4, 5 y 6. 

1 P ri , mer lu 6 ar » ver ,a figura 5, se traslada 
el dibujo de una de las pantallas, formado por la 
figura del "barco n y la palabra "PEZ" 
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En una fase posterior se traslada el dibujo de 
la otra pantalla, formado por las dos parejas de 
numeros a 31" y "41" ( tal y como se indica en la 
ngura6. . 

Los dibujos asi trasladados quedan segiin una 5 
represenfcacion especular, de manera que si mira- 
mos el soporte de PVC (2) desde su cara (2.a) 
veremos entonces correctamente tales dibujos. 

Es de destacar que es fundamental que exista 
una concreta correspondencia posicional entre el 10 
™£?? 0 v W deI (2-a) del soporte de 

PVC (2) y los dibujos del reverso (2.b), para po- 
der obtener el efecto optico final pretendido 

En una fase posterior, sob re el reverso (2 h) 
del soporte de PVC (2), es decir, sobre los moti- 15 
vos impresos en el soporte (2) se dispone un re- 
vestimiento (3) de un color base, tal como puede 
ser el bianco o cualquier otro color que ayude a 
destacar los dibujos previamente impresos. 

Este revestimiento (3) es opcional, ya que 2 o 
puede prescindirse de el, dejando asi los motivos 
impresos en el soporte (2) sin un fondo, con la 
propia transparencia del soporte (2); o bien utili- 
zar como fondo el propio color del elemento sobre 
el que finalmente se ponga el sopor te de PVC 2 S 
(2), es decir el correspondiente zapato, prenda de 
confeccion, elemento de marroquinena o similar. 

Con todo ello asi dispuesto, al contemplar ei 
soporte de PVC (2) por su anverso (2.a) y segiin 

30 



sea la onentacidn que se le de o la posicion de la 
persona que lo mire, el efecto optico de ios pris- 
mas triangulares definidos por las estrias (2 1) 
hace que en un caso se vea la figura del "barco" 
y la pareja de numeros "31"; mientras. que en el 
otro caso se vera la palabra a PEZ B y la pareja de 
numeros "41". 

En los dibujos adjuntos se ha representado 
al soporte (2) con una configuracion rectangular 
pero l logica mente puede presentar cualquier con- 
figuracion y dimensiones en funcion del elemento 
sobre el que finalmente se disponga. 

Se ha previsto que este procedimiento, ob- 
jeto de la presente invencidn, se desarrolle con 
las mismas, fases ya descritas pero comenzando 
por la impresion sobre el soporte de PVC (2) de 
los correspondientes motivos y una vez impresos 
estos pasar finalmente a la fase de grabado de las 
estrias (2.1) mediante el moide (1), lo cual, evi- 
dentemente, no altera en nada la esencia de la 
invencidn. 

Descrita suficientemente la naturaleza del pre- 
sente invento, asi como su realizacion industrial, 
solo cabe anadir que el mismo se solicita por 
veinte anos como nuevo en Espana y que en su 
conjunto y partes coils titutivas es posible intro- 
duce cambios de forma, materia y disposicion sin 
salirse del cuadro de la invencidn, en cuanto tales 
alteraciones no desvirtuen su fundamento. 
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REIVINDICACIONES 

1. Procedimiento de obtencion de grabaciones 
para alcanzar efectos opticos, de cambio de dibu- 

jos y colores especial men te en calzados, prendas 5 
deportivas y marroquineria, caracterizado por- 

}ue segun el mismo, en una primera fase y me- 
iante un mdlde (1) de magnesio, silicona o si- 
, milar, a traves de un proceso de alta frecuencia 
se graba, sobre un soporte (2) de PVC transpa- 10 
rente y flexible, un estriado (2.1) que da origen 
en el anverso (2.a) del soporte (2) a una sucesion 
continua de prismas adosados. 

2. Procedimiento de obtencion de graba- 
ciones para alcanzar efectos opticos, de cambio 15 
de dibujos y colores especialmente en calzados, 
prendas deportivas y marroquineria, en todo de 
acuerdo con la anterior reivindicacion, caracte- 
rizado porque en un segundo proceso y sobre el 
reverso (2.b) del soporte (2) de PVC transpa- 2 0 



rente y flexible, se aplica, a traves de un proceso 
de trans ferencia convencional, como pueda ser la 
serigrafia o tampograffa, unos motivos dispues- 
tos segun una rep resent acion especular de su vi- 
sionado correcto y, opcionalmente, un fondo (3); 
porque la disposition de estos motivos guarda co- 
rrespondencia posicional con las car as laterales 
mayores de los prismas triangulares que configu- 
ran el estriado (2.1). 

3. Procedimiento de obtencion de grabaciones 
para alcanzar efectos opticos, de cambio de dibu- 
jos y colores especialmente en calzados, prendas 
deportivas y marroquineria, en todo de acuerdo 
con la primera y segunda reivindicaciones, carac- 
terizado porque segun una posible realizacion 
practica el proceso se inicia con la aplicacion de 
los motivos sobre el reverso (2.b) del soporte (2) 
de PVC transparente y flexible y despues se graba 
sobre el anverso (2.a) del soporte (2) el estriado 
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Fig. 6 
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